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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist eine Aufzahlung und Beschreibung mdglicher Priifungen von Arma-
turen, die nach den Festlegungen in DIN 3230 Teil 1 geliefert werden. Sie gilt fiir ge-
normte Armaturen in Verbindung mit den Festlegungen der hierfiir bestehenden
Normen. Sie gilt sinngemaRB auch fir nichtgenormte Armaturen oder fiir genormte
Armaturen, an die besondere Anforderungen nach Unterlagen, Regeln der Technik
oder Normen gestelit werden, wenn es bei der Bestellung vereinbart wurde.

2 Zweck

Diese Festlegungen haben den Zweck, gruppenweise zusammengestellte Priifver-
fahren zu beschreiben, damit Armaturen nach den Festlegungen der hierfiir be-
stehenden Normen oder nach Bestellunterlagen einheitlich gepriift werden.

3 Grundsitze

Der Priifumfang ist in den fiir Armaturen bestehenden Normen festgelegt. Weiter-
gehende Anforderungen nach anderen Unterlagen oder Regeln der Technik sind bei
Anfrage und Bestellung anzugeben. Dariiber hinausgehende Priifungen sind ausrei-
chend zu beschreiben. Hierfiir sind moglichst die Kurzzeichen dieser Norm zu ver-
wenden.

Die Prifungen werden vom Hersteller durchgefiihrt oder von ihm veranlaBt. Sie sind
von seinen von der Fertigung im herstellenden oder verarbeitenden Werk unabhan-
gigen Sachverstandigen zu {iberwachen. Priifungen in Anwesenheit eines werksfrem-
den Sachverstandigen kénnen vereinbart werden.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Festigkeitspriifung des Gehauses (BA) in Normen oder Bestellan-

gaben: Priifung DIN 3230 — BA

Fortsetzung Seite 2 bis 11

NormenausschuR Armaturen (NAA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Ersatz fiir Ausgabe 03.75

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Vertag GmbH, Berlin 30

04.82

DIN 3230 Teil 3 Apr 1982 Preisgr. 9

Vertr.-Nr. 0009
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5 Prifverfahren

Kurz-
zeichen

Prifungen

Verfahren
(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)

Bemerkungen
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Sicht- und Funktionspriifungen
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Priifung der Form und Ausriistung ///////// . .
2u priifen sind die Bauart (z. B. Schieber, Ventil}, die Bauform {z. B.

Schragsitz- oder Eckventil), die Ausriistung (z. B. AnschiuBart, Betati-
gungsart, Art des Absperrorganes, Vollstandigkeit des Zubehdrs) und
der Ablieferungszustand (z. B. AbschluBorgan geschlossen oder offen).

ist auch zu priifen, ob die
Ausgaben der Normen
beriicksichtigt
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rde

isrhe
9

\\s
DR

O

AC

Priifung der Kennzeichnung

Zu priifen sind die Lesbarkeit, die Vollstandigkeit und die Richtigkeit der
Kennzeichnung.

AD

MaBpriifung

Die MaBpriifung erstreckt sich auf die in den Armaturennormen bzw.
Bestellunterlagen festgelegten MaRBe. Hierfiir sind MeRzeuge oder Vorrich-
tungen zu verwenden, deren Me3- und Ablesegenauigkeit den zuldssigen
Abweichungen der zu priifenden MaRe entspricht.

AE

Priifung der Oberflache

Oberflichen sind auf Fehler, die die Sicherheit oder Funktion beein-
trachtigen und auf sachgemaRe Herstellung zu priifen.

Es wird vor dem Beschichten, Ver-
kleiden, Anstreichen gepriift

AF

Priifung der AnschiuBflachen
Die Rauhtiefe R, bearbeiteter AnschluBflachen ist zu priifen.

z. B. mit Vergleichmuster

AG

Priifung der Bestatigungsfunktion

Armaturen werden im Ablieferungszustand auf die Funktionen ,,auf-zu’
gepriift. AuBerdem ist auf die Richtigkeit des Betatigungssinnes zu achten.

Automatisch arbeitende Armaturen (z. B. Sicherheitsventile, Riickflu3-
verhinderer sind beim Hersteller auf Beweglichkeit des AbschluBorganes
zu priifen.

AH

Priifung auf Werkstoffverwechslung

Der Hersteller ist gehalten, durch geeignete MaRnahmen sicherzustellen,
daR eine Werkstoffverwechslung ausgeschlossen ist.
Je nach Werkstoff gelten unter anderem als geeignet:

— spektroskopische oder chemische Priifung auf kennzeichnende Legie-
rungsbestandteile,

— Tipfelprifung
— Magnetprobe

Anforderungen und Umfang miis-
sen bestellt werden.

Al

Priifung der Dicke und ausreichenden Porenfreiheit von Sonderanstrichen

Die Schichtdicke wird mit MeRgerdten auf magnetischer oder induktiver
Basis oder mit gleichwertigen Verfahren gepriift, die Porenfreiheit mit
dem Spannungsdurchschlaggerét

AK

Priifung der Dicke und ausreichenden Porenfreiheit von Kunststoffbe-
schichtungen, Gummierungen usw.

Die Schichtdicke wird mit MeRgeraten auf magnetischer oder induktiver
Basis oder gieichwertigen Verfahren gepriift, die Porenfreiheit mit dem
Spannungsdurchschlaggerat.

AL

Priifung der Schichtdicke und ausreichenden Porenfreiheit von metal-
lischen Beschichtungen

Die Schichtdicke wird mit Ultraschall oder mit gleichwertigen Verfahren
gepriift, die Porenfreiheit und RiRfreiheit mit Farbeindringverfahren,
MagnetriBprobe oder gleichwertigen Verfahren.

Die Priifungen sind zerstorungs-
frei und an der fertigen Armatur
durchzufiihren.

Andere Priifungen, z. B. Biege-
festigkeit, kdnnen nur an Probe-
stiicken, nicht aber ander fertigen
Armatur durchgefiihrt werden.

AM

Priifung der Haftfahigkeit von Anstrichen und dhnlichen Beschichtungen
Gitterschnittpriifungen nach DIN 53 151 oder gleichwertige Verfahren.
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Kurz-
zeichen

Priifungen

Verfahren
(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)

Bemerkungen
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Einstellpriifung vor dem Einbau
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Nach den Festlegungen der entsprechenden ﬁo%
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Fiir Sicherheitsarmaturen o. a.
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Priifung der Betatigungsfunktion unter/ L/ % uck

Armaturen werden im Ablieferungszustand gegen einen einseitig aufge-
brachten Innnendruck auf die Funktion ,,Offnen’’ oder ,,SchlieBen’ ge-
priift.

M/nforderungen und Umfang miis-

sen bestellt werden.

AR

Priifung der Werkstoffnachweise

Die Richtigkeit und Vollstindigkeit der Werkstoffnachweise sowie
deren Ubereinstimmung mit den Bauteilen ist zu priifen.

Festigkeits- und Dichtheitspriifungen

Wenn Festigkeits- und Dichtheitspriifungen mit demselben Priifmedium
und mit demselben Priifdruck vorgeschrieben sind, geniigt eine kombi-
nierte Festigkeits- und Dichtheitspriifung.

Die Haltezeiten fiir die Festigkeits- und Dichtheitspriifungen sind in der
Bauartnorm festgelegt. .

Grundierungen zur Vermeidung von Rostansidtzen an Rohteilen geiten
nicht als Schutzanstrich. Solche Grundierungen diirfen die Beurteilung
nicht nennenswert beeintrachtigen.

BA

Festigkeitspriifung des Gehauses

Eine Festigkeitsdruckpriifung, in der Regel mit Wasser, ist an den zu-
sammengebauten drucktragenden Gehauseteilen durchzufiihren. Der
Priifdruck betragt das 1,5fache des zuldssigen Betriebsiiberdruckes bei
20 °C.

Die Priifung wird in Offenstellung bzw. Teiloffenstellung des AbschluB-
korpers durchgefiihrt, in der Regel vor Anbringen eines Schutzanstriches
oder einer Beschichtung. Das Gehduse muB frei von Luft sein. Der Druck
wihrend der Haltezeit muR in der vorgeschriebenen Héhe konstant sein.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014

Nach der Priifung mit fliissigen
Medien sind die Armaturen zu
entleeren oder erforderlichenfalls
zu reinigen oder zu trocknen.

Eine Priifung BA kann durch
Priifung BQ ersetzt werden,

BD

Festigkeitspriifung des AbschluBkérpers

Die Festigkeitspriifung des AbschluBkorpers ist in der Regel mit Wasser
durchzufiihren. Der Priifdruck ist gleich dem zulassigen Betriebsiiber-
druck bei 20 °C.

Die Armatur ist von der Eingangsseite mit Druck so zu belasten, daR der
maximal zulassige Druckunterschied zur Ausgangsseite entsteht.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014.

Bei Armaturen, die von beiden Seiten mit Druck beaufschlagt werden
konnen, ist die Festigkeit in beiden Richtungen nachzuweisen.

Eine Prifung BN ersetzt eine
Priifung BD.

BE

Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfiihrung
mit Luft vor der Festigkeitspriifung.

Die Dichtheitspriifung wird mit einem Druck in Héhe des 0,1fachen zu-
lassigen Betriebsiiberdruckes, h6chstens aber 2 bar durchgefiihrt.

Die Armatur wird in ge6ffnetem oder teilge6ffnetem Zustand mit Luft
gefiillt. Der Druck muB wéhrend der Priifdauer konstant gehalten werden.

Anstelle von Luft kann als Priifmedium auch ein anderes geeignetes Gas
verwendet werden. Sauerstoff ist z. B. nicht zulassig.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014.
Der Nachweis der Dichtheit kann gefiihrt werden durch

— Abpinseln mit einer leichtschdumenden Fliissigkeit

— durch Tauchen

— oder durch gleichwertige Verfahren.
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{Fortsetzung)
Priifungen
zglél:zeh Verfahren Bemerkungen
(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)
BF Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfuhrung
mit (lj_uftkn(a)c:nfde; Festlgkeltsprufung . 5& g /h Y % 4
Priifdruc acher’ j %%; % ste% %r y
Priifen wie BE, hbchstens jec / 0 // %
BK Dichtheitspriifung des Ge ng se Priifung mit Fliissigkeiten
mit Fliissigkeiten geri pann % 7% 7 geringer Oberflichenspannung er-
Priifen wie BA, jedoch mit einer F|USW geringer Oberflichen- | S€12t eine Festigkeitsprifung BA.
spannung.
BM Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfilhrung | Nach der Festigkeitspriifung.
mit Dampf.
Gepriift wird mit vorzuschreibendem Priifdruck und Priiftemperatur.
BN Dichtheitspriifung des Abschlusses mit Wasser Eine Priifung BN ersetzt eine

Der Priifdruck entspricht dem zuléssigen Betriebsiiberdruck bei 20 °C.

Die Armatur ist in ge6ffnetem oder teilge6ffnetem Zustand mit Wasser
zu fiillen und danach mit iblicher SchlieBkraft zu schlieen. Das Wasser
ist auf der Austrittsseite zu entfernen. Der Priifdruck mu wahrend der
Priifung konstant sein.

Wenn von der beschriebenen Vorgehensweise abgewichen wird, so mu
die Priifung so durchgefiihrt werden, daB eine sichere Beurteilung ge-
wihrleistet ist.

Bei Armaturen, die von beiden Seiten mit Druck beaufschlagt werden
konnen, ist die Dichtheit in beiden Richtungen nachzuweisen.

Durch Spannkrifte diirfen bei der Priifung keine unzulassigen Verspan-
nungen auftreten.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014
Zulassige Leckraten:

Nennweite Leclfrate 1 Leckrate 2 Leckrate 3 Priifzeit
dicht feucht tropfend in
iiber | bis Tropfen pro Minute 1) Minuten
40 o] 12) 5 0,25
40| 100 o] 1 10
100| 150 0 2 15 1
150| 200 0 2 20
200 250 o] 3 25
250| 300 o] 3 30
300| 350 0 4 35
350| 400 o] 4 40
400| 500 o] 5 50
500| 600 0 6 60 2
600| 700 o] 7 70
700| 800 0 8 80
800| 900 ] 9 90
9001000 0 10 100
1000|1000 1 1 110
1100|1200 1 12 120
1) 1 Tropfen = 100 mm3
2) Priifzeit 1 min

Fir Nennweiten iiber DN 1200 sind die Leckraten und die Priifzeiten bei
Bestellung zu vereinbaren.

Ist die Taktzeit bei der Herstellung kiirzer als die in dieser Norm vorge-
schriebene Priifzeit, sind alle Armaturen in der Taktzeit zu prifen und
stichprobenweise nach Priifgrad 3 der in dieser Norm vorgeschriebenen
Priifzeit nachzuprifen.

Werden in Bauartnormen gréRere Leckraten zugelassen, sollen Vielfache
der definierten Leckraten gewahlt werden, z. B. Leckrate 2 X 3.

Prufung BD.
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(Fortsetzung)
K Priifungen
zeiglré-n Verfahren Bemerkungen
(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)
BO Dichtheitspriifung des Abschlusses mit Luft
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Wenn von der beschriebenen Vorg% %lse abgewichen wird, so m
die Priifung so durchgefiihrt werde/(V/ eine sichere Beurtellung g6
wabrleistet ist.

Bei Armaturen, die von beiden Seiten mit Druck beaufschiagt werden
konnen, ist die Dichtheit in beiden Richtungen nachzuweisen.

Durch Spannkrafte diirfen bei der Priifung keine unzuldssigen Ver-
spannungen auftreten,

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014
Zulassige Leckraten:
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. Leckrate 1 Leckrate 2 | Leckrate 3 Priifzeit
Nenoweite | jicht blshend blasend in
iiber | bis Blasen pro Minute 1) em3 pro Minute Minuten

40 0] 272) 25 0,25

40| 100 0 6 63
100| 150 0 9 94 1
150| 200 0 12 125
200| 250 0 15 157
250| 300 0 18 188
300| 350 0 21 220
350 400 0 24 252
400| 500 0 30 314
500| 600 1 36 376 2
600| 700 1 42 440
700| 800 1 48 502
800| 900 1 54 565
900|1000 1 60 628
1000|1100 2 66 690
11001200 2 72 752
1) Die Blasen kénnen z. B. mit einem 50 mm waagerecht unter
einer Wasseroberflache miindenden Schlauch von 5 mm Innen-
durchmesser gemessen werden. Die angegebene Priifzeit zahlt
von der Erreichung des Beharrungszustandes an, nach Durch-
spiilen der Armatur bis zum Druckausgleich. 1 Blase =~ 0,3 cm3
2) Priifzeit 1 min

Fiir Nennweiten iiber DN 1200 sind die Leckraten und die Priifzeiten
bei Bestellung zu vereinbaren,

Ist die Taktzeit bei der Herstellung kiirzer als die in dieser Norm vorge-
schriebene Priifzeit, sind alle Armaturen in der Taktzeit zu priifen und
stichprobenweise nach Priifgrad 3 der in dieser Norm vorgeschriebenen
Priifzeit nachzupriifen.

Werden in Bauartnormen groRere Leckraten zugelassen, sollen Vielfache
der definierten Leckraten gewahlt werden, z. B. Leckrate 2 X 3.

Q
A

BP

Priifung der Riickdichtung

Die Priifung wird wie BA durchgefiihrt, jedoch in Offenstellung der
Arm;gur Der Priifdruck ist gleich dem zuldssigen Betriebsiiberdruck
bei 20 °C.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014
Die Dichtheit muR einwandfrei erkennbar sein.
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(Fortsetzung)

Kurz-
zeichen

Prifungen

Verfahren
(Beschreibung, Hinweis auf Priifnorm)

Bemerkungen

BQ

Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendun}hfuhrun
mit Wasser

Die Priifung wnrd%/vle %A dirchgefii % P%fd
esb
:w f. ', ° n

g

1,6fache des zulassigen B e tiber: u/
Gepriift wird bei Ra

W

BR

Festigkeitspriifung des Abschlu[&organes@
mal Nenndruck + 5 bar.

Der Priifdruck betragt das 1,5fache des Nenndruckes, maximal Nenn-
druck + 5 bar. Die Priifung wird wie BD durchgefiihrt.

Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50014

Eine Prifung BQ ersetzt eine
Prijfung BA.

///////

BT

Festigkeitsprifung des Gehauses mit vorzuschreibendem Priifdruck

Eine Festigkeitsdruckpriifung, in der Regel mit Wasser, ist an den zusam-
mengebauten drucktragenden Gehduseteilen durchzufiihren. Die Hohe
des Priifdruckes ist bei Bestellung vorzuschreiben.

Priifen wie BA.
Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014

Die Hohe des Priifdruckes richtet
sich z. B. nach Festlegungen in
technischen Regelwerken wie
AD-Merkblatt A 4 oder nach An-
gaben des Bestellers.

BV

Dichtheitspriifung des Gehauses, der Spindel- oder Wellendurchfiihrung
mit Luft mit vorzuschreibendem Priifdruck

Die Dichtheitspriifung wird mit einem Priifdruck durchgefiihrt, dessen
Hohe vorzuschreiben ist.

Priifen wie BF.
Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014

Die Hohe des Priifdruckes richtet
sich z. B. nach Festlegungen in
technischen Regelwerken oder
nach Vorschriften des Bestellers.

BW

Dichtheitspriifung des Abschlusses mit einem inerten Gas oder mit Luft
mit vorzuschreibendem Priifdruck

Die Héhe des Priifdruckes ist vorzuschreiben.
Priifen wie BO.
Gepriift wird bei Raumtemperatur 15 bis 35 °C nach DIN 50 014

Die Hohe des Priifdruckes richtet
sich z. B. nach Festlegungen in
technischen Regelwerken oder
Vorschrift des Bestellers.

Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

CA

Durchstrahlungspriifung
Nach DIN 54 109 Teil 1 und DIN 54 111 Teil 1 und Teil 2

CB

Ultraschallpriifung

Nach DIN 54 119,DIN 54 126 Teil 1 (z. Z. Entwurf), DIN 25 435 Teil 1
und Teil b

cC

Rifpriifung mit Farbeindringmethode
Nach DIN 54 152 Teil 1 und DIN 25 435 Teil 2

CcD

Magnetpulverpriifung
Nach DIN 54 130

CE

Spektroskopische Priifung

Diese Priifungen werden nach der
letzten Warmebehandlung durch-
fiihrt,

Anforderungen und Umfang miis-
sen bestellt werden.

Sonstige Priifungen

EE

Differenzdruck-Priifungen (DD-Verfahren)

Fiir das Differenzdruckverfahren ist die Dichtheit des Abschlusses mit
Wasser bei einem Differenzdruck von 0,1 bar zu priifen. Die Haltezeit
betrdgt 2 Stunden. Abgesehen von temperaturbedingten Druckverdnde-
rungen darf kein Abfall des Differenzdruckes eintreten.

EF

Block- und Bleed-Priifung

Unter beidseitig anstehendem Priifdruck in Hohe des zuléssigen Betriebs-
iiberdruckes bei 20 °C ist die Abdichtung des AbschluBorganes gegen den
entspannten Gehduseinnenraum zu priifen, Priifzeit 10 Minuten.
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6 Anwendung des Stichprobenplanes

Das Stichprobensystem des Einfach-Stichprobenplanes entsprechend DIN 40 080 fiir normale Beurteilung, Priifniveau II,
ist anwendbar auf einzelne Priifverfahren der Prifgruppen A, B, C und E nach Abschnitt 5 dieser Norm.

Die Beurteilung der zu priifenden Merkmale erfolgt attributiv (gut — schlecht).

6.1 Bildung von Priiflosen

% %
Ein zur Priifung vorgestelltes Los soll moglichst nur au%so%hen;m%lten/zusarryengesetzt sein, die im wesentlichen
unter gleichen Bedingungen im Iel% lr% rt wuiden, 77 7 7 /////
e i %t @ =
6.2 Annahme und Ruch / / %/%/ % / % / ///% Z
7
Die Annehmbarkeit oder \ﬁelséng en%s 6 /

7
% rd c( |e %nut% flclp////ﬁ%anwelsung laut Tabelle bestimmt.
Es bleibt das Recht vorbehalten, jede fehlerh% eit riickzuweisen, die bei dé%? ng als solche erkannt wurde. Dies
ist unabhangig davon, ob die Einheit zur Stichprobe gehort oder nicht und wie iiber das ganze Los entschieden wurde.

Riickgewiesene Einheiten konnen repariert oder nachgebessert und erneut zur Priifung vorgestellt werden, sofern die
spatere Verwendung nicht mehr als unerheblich beeintrachtigt wird.

6.3 Stichprobenentnahme

Eine Stichprobe besteht aus einer oder mehreren Einheiten, die zufillig, also ohne Riicksicht auf ihre Beschaffenheit aus
dem Los entnommen werden. Eine Stichprobe muB fiir das Los reprasentativ sein. Sie ist dem Los so zu entnehmen, dal
fiir jede Einheit des Loses die gleiche Wahrscheinlichkeit besteht, gezogen zu werden.

6.4 Begriffe

AQL annehmbare Qualitatsgrenzlage

N Losumfang

n Stichprobenumfang

i gefundene Zahl fehlerhafter Einheiten in der Stichprobe

c Annahmezahl, Zahl der zugelassenen fehlerhaften Einheiten in der Stichprobe
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6.5 Ablaufschema

Losumfang
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//////
//////////
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%////////////
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N
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i>c
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als zugelassene Zahl ¢
Los zuriickweisen

=
kleiner oder gleich
der zugelassenen Zahl ¢
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6.6 Stichprobenplan — Einfachstichprobenplan fiir normale Beurteilung — Priifniveau II

Prifgrad
1 2 3 4 5
Losumfang
N AQL 10 AQL 25 AQL1,0 AQL 0,10 —
n c e n c n c
9 Ny \yyy, Y Y,
2 bis 8 | bzw, ?/1% g /é 0
s | L
i\ N
9 bis 15 5 1 07, 0
//// 7
16 bis 25 5 1 0 N 0
26 bis 50 8 2 0 N 0
51 bis 90 13 3 0 N 0 N
N (Voll- 0
91 bis 150 20 5 20 1 13 0 bzw. 0 prifung)
125
151 bis 280 32 7 32 2 50 1 125 0
281 bis 500 50 10 50 3 50 1 125 0
501 bis 1200 80 14 80 5 80 2 125 0
1201 bis 3200 125 21 125 7 125 3 125 0
3 201 bis 10 000 125 21 200 10 200 5 125 0
10 001 bis 35 000 125 21 315 14 315 7 500 1
iiber 35 000 125 21 500 21 500 10 500 1

Die in der Tabelle ausgewiesenen Zahlenwerte sind DIN 40 080 entnommen. Sie stimmen iiberein mit den fiir die Priif-
grade angegebenen AQL-Werten fiir Einfach — Stichprobenpléne fiir normale Beurteilung — Priifniveau II.

6.7 Beispiel

Losumfang N = 350

Priifgrad 3

Aus dem Stichprobenplan Abschnitt 6.6 sucht man die Stichprobenvorschrift heraus: n — ¢ =50 — 1,

Aus dem Losumfang N wird ein Stichprobenumfang n = 50 gezogen und gepriift.

Die Annahmezahl ist ¢ = 1. Findet man also i = 0 oder i = 1 fehlerhafte Einheit bzw. Fehler, so wird das Los angenommen.

Findet man aber i = 2 oder mehr fehlerhafte Einheiten oder Fehler, so wird das Los zuriickgewiesen.
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Zitierte Normen

DIN 3230 Teil 1 Technische Lieferbedingungen fiir Armaturen; Anfrage, Bestellung und Lieferung

DIN 25 435 Teil 1  Kerntechnische Anlagen; Wiederkehrende Priifungen, Mechanisierte Ultraschallpriifung
DIN 25 435 Teil 2 Kerntechnische Anlagen; Wiederkehrende Priifungen, Magnetpulverpriifung

DIN 25435 Teil 5 Kerntechnische Anlagen; Wiederkehrende Priifungen; Protokollvordrucke zur Dokumentation der
Daten mechanisierter UltraschalIprufelnrlcht}mg;n

7
we . .
DIN 40 080 Verfahren }md T;be % t|c //////enp}ufung réar)///u //tatl/v //I/}//l}rkmale (Attributpriifung)
DIN 50 014 Klimate u /nhre c % rma na % % 7 é
DIN 53 151 Priifung vc‘é An h ttégssnéﬁ n; Gitterschnittpriifung von An-
strichen und’a he%Bes ch( /////// O T w7y

DIN 54 109 Teil 1 Zerstorungsfreie Priifung; Blldé@;};// Durchstrahlungsaufnahmég// y /metallischen Werkstoffen,
Begriffe, Bildgiiteprifk6rper, Ermittiung der Bildgiitezahl

DIN 654 111 Teil 1  Zerstorungsfreie Priifverfahren; Priifung von Schweiverbindungen metallischer Werkstoffe mit
Réntgen- oder Gammastrahlen, Aufnahme von Durchstrahlungsbildern

DIN 54 111 Teil 2 Zerstorungsfreie Priifung, Prifung metallischer Werkstoffe mit Rontgen- oder Gammastrahlen; Auf-
nahme von Durchstrahlungsbildern von GuRstiicken aus Eisenwerkstoffen
DIN54 119 Zerstorungsfreie Priifung; Ultraschallpriifung, Begriffe

DIN 54 126 Teil 1  (z. Z. Entwurf) Zerstorungsfreie Priifung; Allgemeine Regeln zur Priifung mit Ultraschall, An
forderungen an Priifsysteme und Priifgegenstande

DIN 54 130 Zerstorungsfreie Priifung; Magnetische StreufluR-Verfahren, Allgemeines
DIN 54 152 Teil 1  Zerstorungsfreie Priifung; Eindringverfahren, Durchfiihrung

Weitere Normen und andere Unterlagen
1ISO 2859 Add-General information on sampling inspection and guide to the use of the 1SO 2859 tables

Stichprobentabellen zur Attributpriifung
6. Auflage 1978

ISBN 3-410-32 753-5
DGQ/SAQ/OPWZ 1

Methoden zur Ermittiung geeigneter AQL-Werte

ISBN 3-410-32 731-2
DGQ-SAQ 26

MIL-STD-105 D (ABC-STD-105)

Sampling procedures and Tables for Inspection by Attributs

herausgegeben von

Superintendent of Documents, US Government Printing Office, Washington, D. C. 1963

AP 598 Valve Inspection and Test

herausgegeben vom

American Petroleum Institut, Division of Refining, 1271 Avenue of the Americas, New York, N. Y. 10 020, USA

zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrale 4—10, 1000 Berlin 30

Friihere Ausgaben
DIN 3230 Teil 3: 03.75

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Marz 1975 wurden folgenden Anderungen vorgenommen:

a) Neu aufgenommen wurden die Priifungen
AR, BT, BV, BW, EE, EF

b) Gestrichen wurden die Priifverfahren
BB, BC, BG, BH, BK, BL, EA, EB, EC, ED, Z sowie alle zitierten Werkstoffprifungen

c) Abschnitt 6 wurde volistandig iiberarbeitet und an DIN 40 080 angepaRt; der Stichprobenplan und das Ablaufschema
wurden geandert.

d) Alle Hinweise auf Priifverfahren nach APl wurden nicht mehr aufgenommen.
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Erlauterungen

Diese Norm ist das Ergebnis einer Uberpriifung der aus dem Jahre 1975 stammenden Norm DIN 3230 Teil 3. Diese Norm
hat sich in der Praxis gut eingefiihrt, und sie war sehr hilfreich bei der Erarbeitung und Einfiihrung von Bauart-Normen
iiber Armaturen. 5 Jahre der Anwendung dieser Norm haben gezeigt, daB sie eine Reihe von Priifungen enthalt, die offen-
sichtlich nicht verlangt werden; die Zeit hat aber auch ergeben, daf8 eine Reihe von Priifungen nachgetragen werden muR.
Die Ergebnisse der nationalen wie der internationalen Normungsarbeit an Produktnormen waren ebenfalls zu beriick-
sichtigen.

Die wesentlichen Anderu%en s%en W )/qt % % % %/ 4 / Wy "

In der Gruppe der FESUQI%IIS- uﬁd ts ufun I‘ét s:cléherélsg%tel elge%hch nur 2 Priifdruckangaben be-
7 o 7 .

nétigt werden: % % / % / % % % %/// /

1 Priifdruck in Relation ZL/ éﬁ /ﬁck 7 ///////// w7 7 0 7 . m?

1 Prifdruck in vorgeschriebener Hohe. //////// %///////

Auf diesen beiden Basisangaben wurde die Neufassung des Abschnittes aufgebaut. Die Festigkeits- und Dichtheitspriifungen,
deren Priifdruck in Beziehung zum Nenndruck steht, stimmen in Prinzip liberein mit den Festlegungen, die der 2. Entwurf
ISO/DIS 5209 enthalten wird. Fiir die Dichtheitspriifung ist indessen anzumerken, daR die Leckratenfestlegung in DIN
erheblich feiner und préaziser gefalt ist als in der 1SO. Mit Festigkeits- und Dichtheitspriifungen, deren Priifdruck vom Be-
steller vorzuschreiben ist, kénnen alle Priifungen durchgefiihrt werden, die in Ubereinstimmung mit bestehenden Regel-
werken durchzufiihren sind.

Bei den Dichtheitspriifungen des Abschiusses mit Wasser und mit Luft wurden die Leckraten-Festlegungen nach AP| 598
nicht mehr aufgenommen; die Praxis hat gezeigt, daR Prifungen nach der aufgefiihrten amerikanischen Spezifikation nach
den Festlegungen der dafiir bestehenden US-Norm durchgefiihrt werden miissen. lhre Ubersetzung in eine DIN-Norm kann
Anla zu MiBverstandnissen sein.

Der Abschnitt D iiber die sonstigen Werkstoffpriifungen wurde nicht mehr aufgenommen. Es wurde nicht fir sinnvoll
gehalten, Prifungen mit Kurzzeichen zu versehen, die in entsprechenden Priifnormen eindeutig festgelegt sind und ent-
sprechend vorgeschrieben werden kdnnen.

Der Abschnitt E iiber die sonstigen Priifungen ist erweitert worden um diejenigen Priifverfahren, die fir Armaturen fir
brennbare Flissigkeiten, DIN 3230 Teil 6, eingefiihrt wurden.

Da es in der Vergangenheit Schwierigkeiten gegeben hat iiber den Umfang von Priifungen, ist fir alle Prifungen, bei denen
es zweifelhaft sein kann, festgelegt worden, dall Anforderungen und Umfang vorgeschrieben werden miissen.

Vollstindig lberarbeitet wurde der Abschnitt iber die Stichprobenentnahme und die Priifgrade. Die jetzt getroffenen
Festlegungen, der Strichprobenplan und der Ablaufplan stimmen iberein mit der dafiir als Grundnorm zu betrachtenden
Norm DIN 40 080. Diese wiederum stimmt Uberein mit entsprechenden ISO-Normen. Es wurden unveridndert 5 Priifgrade
beibehalten, jedoch sind die Festlegungen des neuen Stichprobenplanes vor allem fiir die Priifgrade 1 und 2 gegeniiber der
bestehenden Norm verfeinert und in ihrer Aussage qualifizierter geworden. Es wird beim Aufstellen von Bauartnormen
entsprechend zu prifen sein, ob die seinerzeit gewahlten Prifgrade revidiert werden miissen.
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